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Fibertex AM2 pro
snizovani napeti




Fibertex AM2 pro
snizovani napeti

m Zabranuje tvorbé trhlin v novém
asfaltu sifenim ze spodni vrstvy

m Chrani podkladovou zeminu pied
pronikanim vody a naslednou ztratou
nosnosti

Geotextilie Fibertex AM2, vyrobena z polypropy-
lenovych vlaken, je pruzna predlisovana
vpichovana netkana textilie, z jedné strany
tepelné upravena.

Projekty asfaltovani
s Fibertex AM2

Vozovkové textilie se hojné pouZivaji jak pfi
vystavbé novych silnic tak i pfi udrzbé silnic, aby
nedochdzelo k tvorbé trhlin na vozovkach.

Cilem je rozloZit napéti vychazejici z trhlin

ve spodnich ¢astech komunikace vytvofenim
systému vloZzenych membran, ktery odleh¢i pnuti
a/nebo pIni vodotésnou funkci.

Vodotésna funkce zabraruje povrchové vodé

v pronikani do nosnych vrstev, zatimco funkce
snizovani napéti je definovana jako "Vozovkova
textilie, nélezité umisténa mezi povrch stavajici
komunikace a novy asfaltovy koberec, slouzf

ke snizovani napéti, nebot umozriuje jemny
diferen¢ni pohyb mezi dvéma vrstvami*.



Priciny tvorby trhlin v asfaltovém koberci Sifenim ze spodni vrstvy

Obr. 1. Vozovkova textilie absorbuje diferen¢ni pohyby
v asfaltovych vrstvach a zabraruje Sitenf trhlin. Navic tvofi
vodotésnou mezivrstvu, kterd brani povrchové vodé
v pronikani do vrstvy starého asfaltu.

Volba zakladniho bitumenového
natéru

Zakladni natér sestava z cistého bitumenu nebo
z polymericky modifikovanych typ( bitumenu bez
rozpoustédel.

Vozovkova textilie se nikdy nesmi pouZzivat

v kombinaci s mék¢icimi prisadami. Tyto pfisady
se Casto pouzivaji u tradi¢nich silni¢nich projektd
k prodlouzeni funk¢nosti zdkladniho bitumeno-
vého natéru, ale bohuZel zplsobi, Ze bitumen
vnikne do vozovkové textilie pfilis rychle a nasled-
kem toho mohou pneumatiky vozidla asfalt
nadzvednout a poskodit tak textilii.
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Obr. 2. Bez pfitomnosti vozovkovych textilii se trhliny 3ifi do
nového asfaltového koberce a povrchova voda pronikne
do vrstvy starého asfaltu. Tim se urychli deformace celé
silni¢ni konstrukce.

Stanoveni stupné penetrace
zdkladnim bitumenovym natérem

PFi vypoctu vhodného stupné penetrace pro
vozovkovou textilii musi byt zohlednény
klimatické podminky.
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Obr. 3. Vyznaceni vhodného stupné zékladniho penetracniho
natéru pro vozovkové textilie.



Fibertex AM2 pro
snizovani napeti

Stanoveni mnozstvi zakladniho
bitumenového natéru

Mnozstvi zakladniho bitumenového natéru musi
byt takové, aby se uplatnila zadrzovaci schopnost
(retence) bitumenu u vozovkové textilie a aby se
vozovkova textilie a novy asfaltovy koberec spojily
se stavajicim silni¢nim povrchem.

Retence bitumenu u Fibertexu AM2, Qiexiies CiNi
900 g/m?.

Aby bylo mozné zohlednit stav silni¢niho povrchu,
je nutno specifikovat dalsi velicinu - retencni
bitumen, Q.. Ackoliv je Q. ¢asto odhadovan

na stavenisti, Ize ukazatel Q. vy¢ist z obr. 4.
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Obr. 4. Mnozstvi dodate¢ného reten¢niho bitumenu Qc,

pozadovaného na rdzny silni¢ni povrch.

Nyni Ize vypocitat nezbytné mnoZzstvi stfikaného
zakladniho bitumenového natéru, Q:

Roztaveny bitumen:
Q = Qtexiie + Qc [g/mz]

Husté tekuté bitumenové emulze:
(obsah bitumenu E > 65%):

Q — Qtextilie+ Qc + 100
E

[g/m?]

Q znaci celkové potfebné mnoZzstvi
zakladniho bitumenového natéru [g/m?]

Qtextiie ZNaci mnozstvi zakladniho bitumenového
natéru nutného k nasycenf textilie [g/m?]

Q. znaci dodatecné mnozstvi zakladniho
bitumenového natéru nutného
k zohlednéni stavu stavajictho silni¢niho
povrchu [g/m?]

E predstavuje procento bitumenu
v bitumenové emulzi [%]



Ridka tekuta bitumenova emulze:

(obsah bitumenu: 50% < E < 65%):
Aplikace fidké tekuté bitumenové emulze probiha
ve dvou krocich:

Krok 1.

Bitumenova emulze se rozstiika na stavajici silni¢ni
povrch, kde vytvofi lepivy nanos pro polozeni
vozovkové textilie.

MnoZstvi bitumenové emulze se vypocita podle
vzorce:

175+ Q.

Qs *100 [g/m’]

Krok 2.

Bitumenova emulze se rozstiika na vozovkovou
textilii, kde vytvofi vodotésnou membranu.
MnoZstvi bitumenové emulze se vypocita podle
vzorce:

Q =42_E5- 100 [g/m?]

Po druhém nastfiku bitumenu se na nasycenou
textilii rozestfe tenka vrstva asfaltové hmoty, aby
se emulze nelepila na pneumatiky a pasy
stavebnich strojd.

Pokyny pro pokladani vozovkoveé
textilie Fibertex AM2

Stdvajici povrch vozovky - betonovy ¢i asfaltovy

- se dukladné ocisti od oleje, vody a ostatnich
necistot. Pokud je to nutné, srovnaji se velké diry
a vyspravi se trhliny.

Pokladani textilie Fibertex AM2

Pokud je zakladni bitumenovy natér zalozen

na roztaveném bitumenu, mUze se zacit

s pokladkou vozovkové textilie kratce

po vychladnuti bitumenu. Pokud je viak zakladni
bitumenovy natér z bitumenové emulze, musf

se udélat pred pokladkou textilie pfestavka
(pfechod z hnédé na Cernou pfi odpafovani vody).

Textilii Ize pokladat ru¢né i mechanicky,
mechanicka pokladka je viak vhodnéjsi, protoze
je rychld a minimalizuje vrasnéni. Za timto ucelem
je mozné si pronajmout od Fibertexu zakazkové
vyrobeny traktor. Nezapomerite, Ze Fibertex AM2
je pro ru¢ni pokladku a Fibertex AM2 Special

pro pokladku mechanickou (pro mechanickou
pokladku je textilie srolovand obracené).

L

Obr. 5. Pfi ru¢ni pokladce textilie Fibertex AM2 je vhodné
pouzivat postrkovaci vidlici, kterou se Iépe drzi smér
a predchazi se vrasnéni.

Obr. 6. Mechanicka pokladka textilie Fibertex AM2 Special
je rychla a minimalizuje vrasnéni i v jemnych zatackach.



Fibertex AM2 pro
snizovani napeti

Presahy

Podélny pfesah musi ¢init asi 10 cm, pficny pfesah
zhruba 20 cm.

Obr. 8. Fibertex AM2 Ize ru¢né pokladat pouze ve Ctvercich,
pficemz v zatackach bude textilie vyzadovat zvlastni
presah.

Obr. 7. Doporucuje se zajistit dostatecny presah jak v podéiném
tak i v pficném sméru.

Pricné presahy se provadéji ve sméru stavby
vozovky, aby asfaltovaci stroj nenadzvedaval
okraje.

Aby doslo k dokonalému nasyceni pfesahu, je
tfeba mezi obé vrstvy vozovkové textilie aplikovat
zakladni bitumenovy natér.



Stavba silnice pomoci horké
asfaltové smési

Teplo udrzované horkou asfaltovou hmotou
aplikovanou na horni stranu vozovkové textilie
musi byt takové, aby zmékcilo naneseny bitumen
a zajistilo maximalni nasyceni textilie.

Standardni horké asfaltové smési maji teplotu tani
mezi 140 - 170 °C, coz je vhodna teplota také
pro vozovkové textilie vyrobené z polypropylenu.
Tyto teploty umoznuji pruzné chovani

vozovkové textilie, kdyZ je v kontaktu

s horkou asfaltovou hmotou (frézovany asfalt
obsahuijici polypropylenovou vozovkovou textilii

je recyklovatelny).

Pokud teplota asfaltové hmoty presahne 170 °C,
je pred asfaltovanim kvuli ochrané nutné ru¢né
nanést na horni stranu vozovkové textilie malé
mnozstvi asfaltové hmoty.

Tloustka asfaltové vrstvy na povrchu vozovkové
textilie musi byt 2,5 - 5 krat vétsi nez prlmér
nejvétsiho zrna. Na povrchu asfaltové vozovky
nejméné 3 cm a na povrchu betonové desky
nejméné 4 cm.
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Obr. 9. Tloustka koberce horké asfaltové smési na povrchu
vozovkové textilie.

Prace s mechanizaci pro stavbu
silnic pfi aplikaci vozovkové
textilie

Pokladka vozovkové textilie a roztirani asfaltové
hmoty se ¢asto provadi soucasné, aby se po
textilii dalo jezdit. Pokud by se kola vozidla nebo
pasy traktoru k vozovkové textilii pfilepily, textilii
by poskodily. Aby se tak nestalo, je zapotfebi do
jizdni drahy kol aplikovat trochu asfaltové hmoty.

Pfi nanaseni asfaltové hmoty pred asfaltovaci
stroj nesmi fidi¢ stroje pouzivat brzdy a musi
davat pozor, aby nenajizdél zbyte¢né na podélné
presahy a do mist, kde je vice bitumenu. Navic
musi byt opatrny pfi zméné sméru.

Klimatické podminky

PFi praci s bitumenovou emulzi musi byt teplota
vysSi néz +10 °C. PouZiva-li se horky bitumen,
musi byt teplota nad +5 °C.
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Fakta o Fibertexu

Skupina Fibertex je predni svétovy vyrobce netkanych textilii vyrabénych
technologiemi vpichovani a spunmelt. Spolecnost sidli v danském Aalborgu
a s vyrobnimi zavody v Dansku, Malajsii, Ceské republice a Jizni Africe ma
globalni zastoupeni.

Od svého zaloZeni v roce 1968 Fibertex nepretrzité rozsifuje své pasobeni
a v soucasnosti vyrabi netkané textilie pro rtizné druhy aplikaci pro
zakazniky na celém svété.

Vstric nasSim zdkaznikdm

Nasim cilem je fungovat lokalné v ramci globélniho trhu. Dulezitou Glohu
hraje prodejni personal, distribu¢ni sit a prodejni pobocky. Diky nim vam
prinasime technickou podporu po celém svété.

Inspirujte se na www.fibertex.com

Navstivte nase webové stranky pro ziskani vice informaci.
V sekci ,, Geotextilie” naleznete detailni informace

o produktech, mulzete si zde stdhnout technické listy
i brozury a najdete tu také veskeré kontakty.

Informace uvedené v této publikaci jsou
ilustrativniho razu. Zpasob jejiho vyuziti
zavisi naprosto na uZivateli a ten musi
prevzit vsechna rizika a zodpovédnosti
s tim spojené.
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